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Tolerancje elementéw spawanych (dla wymiaréw nietolerowanych na rys. i normach przedmiotowych) wg EN ISO 13920 - B F
Tolerances of welded elements (for definite/precise dimensions in drawings and subject standards) acc. to EN ISO 13920 - B F

Klasa Zakres wymiarow nominalmych | w mm (dt. krotszego ramienia)
tolerancji Scope of nominal dimensions | in mm (Length of shorter arm)
Tolerance | pow./over| 2| 30| 120| 400] 1000| 2000| 4000/ 8000| 12000 16000/ 20000 400 1000

class  I'do/to |30 120 400] 1000 2000] 4000 8000/ 12000/ 16000 20000 400 1000

Tolerancje t w mm - wymiarow liniowych Tolerancje Da (w min.)
Tolerances t in mm - of linear dimensions TolerancesDa (in min.)
B s1 | x2] 2] 3 24| x| s8] x| +12] | s16] 245 230 120
Tolerancje t w mm - prostoliniowosci, ptaskosci i rdownolegtosci Tolerancje t w mm/m
Tolerances t in mm - of rectilinearity, flatness & parallelism Tolerances t in mm/m
F 1| 15| 3 ws| e | 8| 0] 12| | B3] 9| s6

1080

Tolerancje elementow obrabianych (dla wymiarow nietolerowanych na rys. i normach przedmiotowych) wg EN 22768 - m
Tolerances of machined elements (for definite/precise dimensions in drawings and subject standards) acc. to EN 22768 - m

1. Poziom jakoSci spoin

2. Poziom jakosSci spoin

Klasa Zakres wymiarow nominalmych w mm dt. krotszego ramienia
tolerancji Scope of nominal dimensions in mm Length of shorter arm
Tolclerance pow./over | 0.5 3 6 30 120 400 | 1000 | 2000 10 50| 120 400

€95 do/to 3 6 30 | 120 | £00 | 1000 [ 2000 | 4000 10l 50| 120 400

Odchytki graniczne w mm - wymiardow liniowych -wymiarow katowych w stop. i min.
Limiting deviations in mm - of linear dimensions -of angular dimensions in deg. & min.
m 200 | 01 | 202 | 03 | x05 | 08| #12 | 2 | s 130 220 s10] 25
Odchytki graniczne w mm - wymiarow krawedzi zatamanych
(promienie zew. i szerokosci $ciet
Limiting deviations in mm - dimensions of deflected edges
(outside radius & width of chamfeér)
m | +0,2 | 0,5 | +1 | +1 | +1 | +1 | +1 | +1
CALCULATION OF BENDS ACCORDING TO EN 12952-5 (12952-3) /
WYMAGANA GRUBOSC SCIANKI RURY GIETEJ WG EN 12952-5 (12952-3)
Item / Poz. d,x & My U [€e (E10)[Cint (€11)
mm mm max % mm mm
1-7 ?38x6,3 60 10 4,85 N/A
- - - - - N/A

3. Wszystkie spoiny nr 01 nalezy wykonac z petnym przetopem.

: "B" dla badan wizualnych VT wg EN-ISO 5817 dla spoin 01, 02, 05.
: "C" dla badan wizualnych VT wg EN-ISO 5817 dla spoin 03, 04, 06-012

263,- kg
18 |Nakretka kotpakowa M16 8 6 0056 | 045| 2.2
¢ P DIN 1587 _ ’ ’ -
17 |Blacha 6x45x265 4 X Cea e 055 22| 3.1
16 |Blacha 6x122x470 4 A on® | 265 | 106[ 3.1
15 |Blacha 6x148x536 1 INSHEE 37| 3.1
14 |Blacha 12x1080x1080 1 ErS e s 100,9| 3.1
13 |Blacha 6x269x2020 1 N 6. 256 3.1
12 |Blacha 6x269x2020 1 INDHEE 256 3.1
11 |Pret profilowy R=15 L=84 |28 DA 023| 66| 3.1
10 |Pret profilowy R=15 L=60 | 4 IDHEEA 017| 07| 31
9 |Pret profilowy R=15 L=100 |14 DA 03| 42| 31
8 |Pret profilowy R=15 L=150 | 2 R 04| 08| 3.1
7 |Rura @38x6,3 L=668,8 | 2 EnCroonodS 33| 66| 3.1
6 |Rura @38x6,3 L=824,7 | 2 eriraod s | a0s| 8| 3.4
5 |Rura ©38x6,3 L=992,5 | 2 Errantos S 49| 98| 3.1
4 |Rura ©38x6,3 L=1095,1 | 2 ErCroonodS 54| 108| 3.1
3 |Rura @38x6,3 L=1202 | 2 Eroood-S 59| 18| 3.1
_ 13CrMod-5
2 |Rura @38x6,3 L=12556 | 2 EN 102162 6,17 | 124| 3.1
1 |Rura 238x6,3 L=1332,7 | 2 ercamotS | 65| 131[ 3.1
.| Nrrysunku Materiat Ciezar .
Poz. Nazwa llosg y : ° Uwagi
Norma Norma jedn. | catk.
Historia zmian
2
1
0 | Pierwsze wydanie M.Izbicki | P.Zwolinski | H.Koziot | 03-12-2025
Rew. Opis zmiany Projektowat Sprawdzit Zatwierdzit Data
Zamawiajgcy /-F — Wykonawca
~ Promontin Energy SP. Z 0.0.
PGE Goérnictwo i Energetyka Konwencjonalna PGE ul. Sieje 121A, %-561 Kielce P R O M D N T I N

Spotka Akcyjna Gérnictwo | Energetyka BIURO Raciborz 6ENERGY
Konwencjonalna S.A. | Ul Arki Bozka 4, 47-400 Raciborz
rrojelt Wymiana $cian szczelnych dla bloku nr 14
w PGE GIiEK S.A. o/El. Betchatéw
Projektant prowadzacy Faza realizacji Nr identyfikacyjny wg wykonawcy Rewizja
H. Koziot [ 2025-0025-0221 014R 0

Wido TytuI/Pgdtytll.lI . . Skala
""" Qdgiecie i skrzynia pod armatke wodng 15
Jezyk A Ark. / 1l.ark.

L | Sciany ekranowe 1

Niniejsze opracowanie oraz prawa wtasno$ci intelektualnej z nim zwigzane nalezg do Promontin Energy sp. z 0.0. Korzystanie z opracowania, w tym jego powielanie
czy udostepnianie osobom trzecim wymaga uprzedniej pisemnej zgody uprawnionego z zastrzezeniem wszelkich skutkéw prawnych. PGE Gérnictwo i Energetyka
Konwencjonalna S.A. ma prawo do wykorzystania niniejszego dokumentu do eksploatacji Zadania, jego kontroli, konserwacji, regulacji, wymiany, modernizacji i remontu

A




